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Activité 3
Création du process de la phase 30

Ouvrir de |’ate|ier CATIA VS - [APPUI-FAQ.CATPart]

n BEGE S ENOVIA VS VPM  Fichier Edition Affichage Insertion

Conception Mécanique 4

e Cacher tous les corps de piéces sauf la phase 30
e Lancer l'atelier d’'usinage « Prismatic Machining »

\\ /o Eorme 4
\\\ Analyse & Simulation 4
A s Ss. Construction d'usi
Placer le repére piece v LN

Lathe Machining

e Double cliquer sur le repére piéce pour ouvrir la
fenétre suivante puis sélectionner le point rouge
du centre du repére de cette fenétre :

---___-*’

'Maquette Numérique
Equipements & Systémes 4

Trigdre de référence par défaut pour Phase d'usinage.l ? X

-~
NNN
wn
~
-~

Nom du repere: | Trigdre de référence par défaut pour Phase d'usinage. 1

e Sélectionner le cercle derriére la

i€ Cliquez pour ;élect‘ﬁ\?]erla position
PIECE ! mmmmmmm=m======

Puis sélectionnez un point ou un cercle

Paramétres de sortie CH

IVDOrigme MNuméro: [{ EGmupE: 1 E |

@ ok | 2 Annuler|
Triedre de référence par défaut pour Phase d'usinage.1 ? x
e Cliquer sur I'axe Z de la fenétre de dialogue : .
aq \\g MNom du repére : | Trigdre de référence par défaut pour Phase d'usinage.1

~
e Sélectionner le plan arriére : ~~~~--._____ ﬁ

Cliquer pour sélectionner |a direction
Sélectionner ensuite une droite ou une aréte dans la fenétre 3D

L

e Orienter le repére de telle sorte que I'axe Z soit orienté de la
MAaNIere SUIVaNte | = e e e e e e e e e e e e e e e =t
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Choisir lamachine - X
e Dans l'arbre de construction, double cliquer sur « Phase T "K'E ausnage.
d’'usinage.1 » :

Aucune séled
C. 4
. . . - - Triedre de refe
e Une fenétre s’ouvre puis cliquer sur « machine » : _,—*’ Machine [Triedre de e

\\__,——‘ @ APPUI

Definition de la machine

c% h%j :':[g ’E{‘ e Vérifier que ce soit bien « 3 axes » activé puis cliquer sur
%} S OK: )
-

i ---_ _________
Commentalre|

o
-gi}j Productlist

-#ﬂﬁ APPUI (APPLUIL1)

Apporter des modifications sur les corps de pieces L N
-3 jAPPL|

» Développer l'arbre de construction comme_suit puis double cliquer sur Plan xy
PH30: ======7"777 L T N

an yz

Cette action permet de rebasculer dans I'atelier dessin afin d’apporter Plan zx

des modifications sur les corps de piéces. PP
AFFL

PHOO

Centrer le graphe

e Faire un Clic droit sur « PH30 » puis
cliquer sur « définit I'objet de\travail »
N
PH30 est a présent souligné. Ss

Centrer sur
@ Cacher/afficher
Propriétés Alt+Enter

L. E Ouvrir la sous-arborescence

Definit I'objet de travail

W

’ . -\ y . y . -
e Sélectionner la phase arriére et rentrer dans I'atelier d’esquisse : ==~

e Sélectionner I'outil « Contour » :

e Tracer un hexagone

comme indiqué sur la figure :

1
\

\~~
-
-~
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e Sélectionner deux segments voisins :

e Ouvrir la boite de dialogue « contraintes » : ==== T

Contraintes choisies
dans une boite de dialogue|

e Choisir coincidences ================= == Cantraintes ? ¢
§~~

Remarque : si la coincidence est impossible, il faut supprimer les
contraintes automatiques créées lors du dessin du profil hexagonal
(choisir le logo de la contrainte et appuyer sur SUPPR).

[ Distance \\‘D Fixe
[ Lengueur
[ Angle

e On obtient alors I'esquisse suivante :

Cette esquisse servira de support pour
le contournage de la piéce

¢ Double cliquer sur « programme de fabrication pour revenir dans l'atelier de
fraisage :

Choisir la fraise d’ébauche

* Choisir un outil : ¢ 10B3§00T050 S Re8LA 8!
oo I - =]

e Configurer I'outil avec les géométries suivantes :

Changement outil.1 ? X
MNom: ‘ Changement outil.1 |
Commentaire: ‘ALI(LIHE Description |

0% | M 0B |
= I
Nom T Fraise 2 taillesARS D20 EBAUCHE D) [ (=3
S ———
Commentaire : |
MNurnére d'outil : |1 El
[ Outil & bout sphérig
|
- 4 db=20mm
[
|
AV
™3 §
E:
K
[|
|
_Be=0mm . ! "‘ D=20mm
I\ >
Plus> > I

e Puis sectionner la fenétre « Plus »

TP Préparation de la production p.3

09/2016 - fraisage



BTS %
e 2
Jean Moulin

Lycée Beziers

TP FAO 01 - Fraisage

-~ —

e Indiquer le nombre de lévres de la fraise : ============ "= === g| i [[ i |

e Saisir dans 'onglet « vitesse » les parametres

suivants :

e FEt saisir les numéros des correcteurs comme ci-

dessous : ~
~

\

1

Géométrie | Technelogie | Vitesses
L

1D du correcteur  Muméro ge correcteur

Nombre de lévres : = H

Sens de rotation : Droite

Géométrie | Technologie | Vitesses | Compensation |

L) Vitesse de coupe en finition : IBCIm_mn E

) Vitesse de broche en finition :

ATT AB5turn_mn

@ Vitesse de finition par dent : I 0.06mm_turn E
2! Vitesse de finition : I 0.24mm_turn E

Profondeur axiale de la coupe pour la finition: [0

Profondeur radiale de la coupe pour lafinition: [pm

@ Vitesse de coupe en ébauche : I 30m_mn E

Travaux
Pratiques

() Vitesse de broche en ébauche:

A77.AB5turn_mn

@ Avance par dent en ébauche: I0.0E:mm_tu m E
I 0.2dmm_turn E

() Avance en ébauche:

e Valider par OK

Créer I'opération d’ébauche
e Sélectionner « Contournage » : =======a__

L

S | A | ARC |

B s Entre deux plans ~
% Zone  Nouvelle zone ~ %
Contournage Cliquez pour sélectionner un élément de guide
— Cliquez a I'aide du bouten droit pour choisir des méthodes de s¢
Surep. sur haut : Omm Haut : Traversé
A . Z - s Fin : Extérieur ) Début : Extérieur
e Dans la fenétre, cliquer sur la zone rouge désignant le profil & Surép. sur obstacle : Omm

suivre puis sélectionner chaque segment de I'hexagone : ====._

e Double cliquer n’importe ou dans la

zone graphique pour refaire apparaitre
la fenétre d’ébauche

Remarque : la zone
rouge profil est
passée en vert.

Surép. sur contour ; 0mm
Surep. sur fond : Omm

e Dans la fenétre, cliquer sur la zone rouge désignant le fond puis la
face arriére :

Donner la surépaisseur sur le contour (pour finition
ultérieure) :

L=

1 Double cliquez pour éditer le paramétre Surép. sur contour ‘
i Surep. sur haut : Omm Haut : Traversé
1 Fin : Extérieur Début : Extérieur
1 Surép. sur obstacle : Omm
1
1

1

1

1

\

\
\
Y
N

—?
SUr cont®lr ; 0.3mm

surfond : Omm
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Contournage. ? X
MNom: | Contournage. |
o Vérifier les parametres définissant la stratégie e [Aucune Descripton |
dusinage : ===mmmmmmmm———— Mg | B | Se | B | 265
) ~-~~~ Déplacez la souris sur une zone en couleur de l'image
~~~ P! g
L . . , s
o Définir la trajectoire d’approche : ‘~~~$
_*=== Cliquer sur Approche
" - . . - .
Pl Choisir « Horizontal horizontal axial »
i . Par un cIic}droit sur la trajectoire, vérifier o
\ le vitesse (Ehoisir « approche) | i
\ 1
N ME | | deb | ad |3 | |
\\ rGe;tion des macros : i Mede d'usinage: At )
Macro Mom Mode
\4 Appmche.'l IR 1 Usinage | Prise de passe | Finition | H5M I
() Retrait I Retrait.1 Horizontal hori., Senedimnage En avalant v| ?
() Garde horizontale I Garden Jusqu'a un pla.. I Tolérance d'usinage: m ?
() Liaison Retrait Liaisen.1 Construit par I'... I S
() Liaison Approche Liaison.1 Construit par I'... l S 0.mm E
() Liaison sur un niveau Retrait® Liaison sur un nive.. Construit parl'... 1 Contournement arétes vives: Circulaire o7
£ Liaison sur un niveau Appr..y Liaison sur un nive..  Construit parl'... [
() Liaison sur passe de finitio.,y Liaison sur passe d..  Construit par ', v, [l Contourfermé  ? [] Position outil SUR cantour
& 1 1 Pourcentage de recouviement: IM—E 7
i[ﬁ!!s i s Type de sortie: Aucun »
Définition | Options | ' l
Mode: I
Herizontal horizontal axial ~ I
. I
,' e Clic droit sur Approche et choisir
" ! «Activer» 1 ==
" Macro , Nom
b /
Désactiver
Paramétres ~" Approche
o Définir la trajectoire de retrait de la méme maniére :
. . . . . A B .
e Cliquer sur « animation trajet :)unl » ! ____,;il DS
-
V=== "" ] & Anr| Anirnation trajet outil|
- = ——
o Vérifier la trajectoire proposée : -

p. 5
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Choisir la fraise de finition
e Configurer I'outil avec les géométries et les vitesses suivantes :

Changement outil.2 ? >
e Changement outil.2 Géométrie | Technologie | Vitesses | Compensation |
Commentaire: | Aucune Description

@ Vitesse de coupe en finition : |3Clm_mn EI
£ i@ |2 | i : ,
) Vitesse de broche en finition : 954.93turn_mn
0 &|L|2[0]9]3(0]
% Q’ E D g g B @ Vitesse de finition par dent : |D.Dﬁmm_turn @
Nem |T2 Fraise 2 taillesARS D16 FINITION | IQ | O Vitesse de finition - Y T——
Z 5 - — =]
bbbl | | Profondeur axiale de la coupe pour la finition : |Dr‘r1r'r1 @
Muméro d'outil :
|3 EI Profondeur radiale de la coupe pour la finition : |Dmm %
[ Outil & bout sphérique
R @ Vitesse de coupe en ébauche: |3Dm_mn @
() Vitesse de broche en ébauche: |§5' 93turn_mn
|
- —db=16mm @ Avance par dent en ébauche : |D.Dﬁmm_turn EI
| + : . 0.2
| ) Avance en ébauche : 0.24mm_turn
| Profondeur axiale de la coupe pour I'ébauche: |Dmm
1
[

Profendeur radiale de la coupe pour I'ébauche: |Dmm

B kRl B

Vitesse max en usinage: | 100000mm_mn

LomE0me o

¥ . k.
Ac=0mm /: o+ D=16mm
<<Moinﬂ [:}
e Saisir les numéros des correcteurs comme ci- Géométrie | Technologie | Vitesses
contre : N
~ S——— Type 1D du correcteur  MNuméro de correcteur
e Valider par OK el X <G 2
P2

Créer I'opération de finition

2]

Mode

| 2B | B | RRC |
" Entre deux plans ~

Zone: 7one d'usinage prismatique.3 i m

hd Sé|eCtI0nner « Contournage » . Utilisez la clé 3 pour changer le paramétre Fin ‘
i ] . ) Surep. sur haut : Omm Haut : Traverse
e Sélectionner le profil a suivre (hexagone) Fin:Extérieur Début : Extérieur
{}_,,) Surép, sur obstacle : Omm
e Sélectionner le fond (face arriére)
o Vérifier que la surépaisseur sur le contour soit nulle :
[
B
\\N

Fond : Respecté

Surép. sur contour ; 0Omm
Surép. sur fond : Omm

-
-
-
-
-~
>
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| A | BB | A | A%
Déplacez la souris sur une zone en couleur de l'image ‘
o Vérifier les parametres définissant la stratégie
d’usinage (indiquer l'usinage avec correction de ~_
rayon) : \\
e o . AN S
o Définir les trajectoires d’approche et de retrait \
(identiques a I'opération d’ébauche) : \ \
s o \' MDdEdlu;mE*:\ Allersimple v
9 | 5@ | 2% | !‘.& ‘ 5% | ,, Usinage | Pri&depa;sel Finition I H5M I
— Gestion des macros ’,r" SR \\ En avalant v ?
Aacss Mam ————MO?E’V ~ Tolérancsd'usmage:\\ 0.1M—Em 2
] Approche Ap ocﬂg.r Haorizontal hori... RECECRRIETE “ 0.1mm =]
@ Retrait Reirait.1 Horizontal hori... Contournement arétes viveg: Circulaire 2
i ST Gards, | Jusqu'a un pla... [ Contourfermé 7 [] Pdition outil SUR contour
() Liaison Retrait Liaiscthl Construit par I'... P e R L -
() Liaison Approche Liaison.1 Construit par I'... o ¢
L)) Liaison sur un niveau Retrait  Liaison sur un nive..  Construit par ... e ey [20 radal - prot %j
() Liaison sur un niveau Appr... Liaison sur un nive..  Construit par ... h% —
1)) Liaison sur passe definitio... Liaison sur passe d... Construit parl'.. w
il . N
“Macro en cours . Cliquer sur « animation trajet outil »
Définition | Options |
Mode: Horizontal horizontal axial e L g . . L,
) Vérifier la trajectoire proposée :
1
10mim
m 104

Visualiser le cycle complet

e Dans l'arbre de construction, double cliquer sur « Phase d’'usinage.1 »
\
R o : Nig |op
e Dans la fenétre qui s’ouvre, cliguer &=
sur « brut pour simulation » ==~ fig[2eeu
\\ Geométrie | Position Simulation I Option |
e Puis dans l'arbre de Construction, h Aucune piéce de conception sélectionnée

L L L L LT i

sélectionner « PH20 » usureSelection J
Brut pour simulationP"

ﬂl Aucune sélection

= Paint origineX=0 ¥=0Z=100
el 1=0)=0K=1

SAPPUISAPPUIPHZ0

e Cliquer deux fois dans la fenétre
graphique pour valider le choix
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o E Programme de @'ication.l

/4
e Double cliquer sur « programme de fabrication.1 » : /

- Programme de fabrication.] [EIERERENEN
Etranglement : 0

e Puis cliquer sur I'cOnNg_ == ======== ﬂm “L Contoumage | (Kesalue)

Video:  wms dvecle]

e

e Lancer I'animation :

Contournage. (Fin de simulation)

_;r:ilma‘tion :Jlutill - | § @J)'
—— L]
— Positions de I'animation —— @l%-

Début |
Courante IC_EEI

Fin M
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