
 
TP FAO 03-filetage 

Travaux 
Pratiques 

 

TP préparation de la production p. 1  

 

Objectif : Générer un filetage en tournage 
 
 
 
 
Mise en situation : 
 
 

La pièce étudiée fait partie d’un ensemble d’ ensemble « soupape de décharge » d’un casque 

de scaphandrier de la COMEX 
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TP préparation de la production p. 2  

 

 

Gamme d’usinage : 

Débit : 30 L=70mm    

Ph10 tournage :     
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TP préparation de la production p. 3  

Ph20 tournage :     

 

ACTIVITE 1 : 

Réaliser le process de la phase 10 (sans le filetage)  

1 :Ebauche 

 

2 :Finition 
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TP préparation de la production p. 4  

3 :Dégagement arrière 

 

 

Outils employés : 
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TP préparation de la production p. 5  

Codification ISO outils : 
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TP préparation de la production p. 6  

ACTIVITE 2 : 

 Détermination des caractéristiques géométriques du filetage ISO M22 x 200 6g 

 Ouvrir la feuille de calcul : co-filet.xls et renseigner les cellules  

 

 

 Réalisation du filetage M22x200 6g : 
 Définir la machine et choisir la table des mots du postprocesseur : 
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TP préparation de la production p. 7  

Création d’un point d’approche :  

 

 

Création de l’outil à fileter :  

Renseigner l’outil : 
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TP préparation de la production p. 8  

Déclarer un outil à droite : 

 

Cocher « outil inverser » 

 

Sélectionner l’opération « filetage en tournage » : 
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TP préparation de la production p. 9  

Renseigner l’onglet de description de l’opération : 

 

Et la ligne de génération de filetage : 

 

 Renseigner l’onglet « filetage » : 
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TP préparation de la production p. 10  

Et dans « stratégie » : 

 

Sélectionner le point d’approche puis activer la macro d’approche : 

 

On obtient : 
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TP préparation de la production p. 11  

Renseigner l’onglet des paramètres de coupe des valeurs suivantes : 

 

Ouvrir la fenêtre d’édition de cycle : 
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TP préparation de la production p. 12  

Cliquer sur NC_LATHE_CYCLE_OFF puis ajouter la ligne suivante avant la ligne CYCLE/OFF : 

GOTO/11,0,-24.5  

 

Ces valeur en x, y z permet au système de situer le point de départ du filetage : 

 

Choisir le brut puis lancer la simulation graphique d’usinage : 

 


