
 

S6.3-Les processus de contrôle: Contrôle en cours de 

production 
Co-Math 

 

Travail demandé: Produire à partir d'une feuille de calcul la représentation d'une carte de 
contrôle en cours de production 
 

Mise en place d’une carte de contrôle pour la cote d’alésage suivante :12H8 : mini = 12.000 et maxi = 12.027. 
La cadence de production est de 145 pièces/heure. La production est stabilisée, la moyenne et l'écart type 
sont donc connus: 
 
Capabilité procédé : Cp=1.07 
Ecart type s = 0.0042 
m  = 12.016 
 

 Numéro des pièces d’échantillons  

Echantillons 1 2 3 4 5 Xbar R 

1 12.012 12.016 12.012 12.010 12.014 12.013 0.006 

2 12.012 12.014 12.020 12.016 12.010 12.014 0.010 

3 12.014 12.012 12.016 12.022 12.014 12.016 0.010 

4 12.022 12.020 12.014 12.014 12.012 12.016 0.010 

5 12.016 12.016 12.020 12.006 12.020 12.016 0.014 

6 12.012 12.012 12.016 12.016 12.016 12.014 0.004 

7 12.010 12.018 12.018 12.024 12.018 12.018 0.014 

8 12.016 12.016 12.024 12.012 12.014 12.016 0.012 

9 12.014 12.016 12.014 12.022 12.014 12.016 0.008 

10 12.018 12.018 12.018 12.018 12.008 12.016 0.010 

 
 

 
Travail demandé: 

 Elaborer une feuille de calcul suivant la forme ci-dessous de mise en place de la carte de contrôle de la 
moyenne et de l’étendue. 

Efficacité du plan de surveillance : Il faut moins de 4 pièces défectueuses produites avant détection avec une 
probabilité de détection de 80% 
. 
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 Limite supérieure de contrôle de la moyenne:  LSC = ? 
 Limite inférieure de contrôle de la moyenne:  LIC = ? 
 Limite supérieure de contrôle de l'étendue: LSCR = ? 
 Limite inférieure de contrôle de l'étendue: LICR = ? 
 Période de contrôle ( en minutes ):  T = ? 

 

 Représenter à partir du grapheur d'Excel la carte de ma moyenne et la cate de l'étendue. 
 
 
  
 
Rappel:  
Limites pour la moyenne: 

LSC = m + Ac x s 

LIC = m - Ac x s 
 

Limites pour l'étendue: 

LSCR = Dc2 x s 

LICR = Dc1 x s 
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