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Travail demandé: Elaborer une feuille de calcul de détermination de la puissance nécessaire 
à la coupe en fraisage par contournage avec une fraise deux tailles ainsi que sa valeur de la 
flexion 
 

Objectifs: 

 Mise en place de listes déroulantes. 

 Associations des données aux listes déroulantes. 

 Synthèse paramètres de coupes  et RDM flexion d'outil de coupe 
 
 

 
Travail demandé: 

 Elaborer une feuille de calcul suivant la forme ci-dessous pour la détermination des conditions de coupes 
et la valeur de flexion de l'outil pour une opération de contournage 

. 

 
 
Liste des matière usinée à prendre en compte pour le calcul: 
Acier doux, Acier au carbone, Acier traité, Acier inoxydable, Fonte, Cuivre, Alliage d'alu (Al-Mg), Alliage d'alu (Al-
Si), Alliage d'alu (Al Zn Mg Cu) 
 
Module de Young : 
Carbure monobloc    E =240000Mpa 
Acier rapide HSS      E=210000Mpa 
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