g;gp Programmation 1SO Travaux

Jean Moulin Tournage Pratiques

Lycée Béziers

Objectif : Décoder la programmation ISO en tournage

Machine : SOMAB 350

Outil coupant : PCLN L

Piéce brute : Cylindre 2017A (Alu) @ 40 Longueur 50
Piece finie : Axe @ 30

L'usinage consiste a réaliser un épaulement sur un cylindre :
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30 h8:
maxi: 30.000
mini: 29.967
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1- Donner les coordonnées des points de passage pour le programme ci-dessus :

Ligne

N° Point

Vitesse Rapide /
Travail

X

NO6

NO8
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N10

N11
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N13

N14
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2- Donner la signification du code 1SO des lignes :

Ligne Code ISO Signification

NO2

NO3

NO4

NO5

N15

N16

3- Placer les points dont les coordonnées ont été fournies a la question 1 et tracer les trajectoires
de l'outil :
- En pointillé pour les avances rapides
- En trait continu pour les avances travail.

©40

50

4- Moadifier le programme pour effectuer I'usinage en deux passes
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