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Objectif : Mesure et analyse des résultats avec Excel. Introduction au 
contrôle statistique  
 
Contrôle de 50 pièces cylindriques numérotées de 1 à 50 
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Activité 1 : Mesure à partir d’un pied à coulisse gradué : COTE de ∅44±0.1 
 
Prendre connaissance de la fiche suivante : principe de lecture d’un pied à coulisse gradué : 
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Travail demandé : 
 
Ouvrir le tableur Excel  (voir en page 6 l’utilisation d’Excel) 
 

• Dans le feuille de calcul et dans la première colonne A, saisir dans l’ordre les résultats de 
mesures obtenues de la cote de diamètre ∅44  pour chaque pièce, de la première à la 
cinquantième. (les pièces sont numérotées de 1 à 50)   

• Dans la cellule A51, déterminer la valeur moyenne des 50 résultats 
• Dans la cellule A52, saisir ou déterminer la valeur maxi 
• Dans la cellule A53, saisir ou déterminer la valeur mini 
• Dans la cellule A54, déterminer l’étendue : différence entre max et min 
• Copier les cellules A1 à A50 vers la colonne B 
• Faire un tri croissant des valeurs de la colonne B 
• Cette colonne B fait apparaître des résultats parfois unique ou parfois identiques et consécutifs  
• Dans la colonne C, saisir les valeurs distincts et dans la colonne D leur nombre. 
• Représenter ce nombre en coloriant vers la droite du tableur le nombre de cellules 

correspondants  
Nommer ce premier onglet : « pac » 
(Pac pour Pied à coulisse) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Attention : 
Un instrument de mesure est un appareil très délicat. 

Il faut y accorder le plus grand soin. 
Le moindre choc ou une mauvaise utilisation peut 

altérer son fonctionnement 
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Exemple : 
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Activité 2 : Mesure à partir d’un micromètre : COTE de ∅38.3±0.1 
 
Prendre connaissance de la fiche suivante : principe de lecture d’un micromètre: 
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Travail demandé : 

• Dans la feuille de calcul Excel, nommer le deuxième onglet : « palmer » 
• Dans cette feuille, refaire le travail de l’activité 1 à partir de mesures effectués avec le micromètre 

mis à disposition. 
 
 
 
Notice Excel : 

• Pour obtenir un résultat de calcul dans une cellule, tapez le signe = suivi de la formule. 
Exemple : en A51 on souhaite avoir le résultat de la valeur de la cellule A21 divisée par 3, on écrit : 
=A21/3 

• Un résultat peut être issu d’une formule ou d’une fonction pré-existante : 
Exemple :Moyenne d’un ensemble de valeurs : 

 
 
 

 
 
 
Sauvegarder votre travail dans Z\Atelier production\TPmesure1_nom_élève 
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