Tuto : Utilisation Axe C
sur tour CN
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Choix de la machine

e Pour utiliser I'axe C en tournage il est
nécessaire de réaliser les étapes suivantes :

1- Ouvrir un nouveau
fichier SolidCAM
« Fraisage-Tournage »

\ D MNouveau -~
@ Fraisage

gﬁ Fraisage-Tournage [:}
| L) Tournage DV
=1 [N Fraisage STL

—_

2- Choisir une machine avec axe C

§ Données de |la piéce de tournage-fraisag

Machine CN :

MT-XZC_Rosilio_Num1060 w

dmuB0.mt
Uintegrex200-Tv
MACTURN 250-DIMA
MACTURN 250-W 25

MULTUS_300_DIMA
T_¥Z_PINACHO_Fagor_8055T
T-XZ_Rosillio_Num1060

BTS T-XZ_Somab_Num1060
CPRP urt_ms_bs
Jean Moulin ust_ms_bs

Lycée Béziers

3- Placer l'origine (axe Z
confondu avec I'axe de
broche

é Origi €]
v X
Origin ~

< >

[(Dindiquer une surface

Haute précision
[
(facettisation)

Placer I'origine sur:

Mnd'f'cat' de l'origine par N
sélectior
Indiquer le centre de
D\'ongme
[CDindiquer le centre en Xy

[Tindiauer la direction de X
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Fraisage axial

1- Choisir « contournage » 3- Définir l'outil et
(par exemple) dans le s’assurer que son axe est
menu Fraisage 2.5D de direction Z

ﬁé@

= @ [ 'Position

| Contournage | Poche Pergage Filetage 3 Contournage Rainurage Rair ZI 0 "
I:} la fraise 3D € 'ﬂ‘
Mo TN il
T

LDWC o ntournage 2t FAC | Opérations FAO | Fraisage 2.5D (

#; Mounting
Contoumage P S LBEE- -9 - S

m x % JL B T

2- Choisir le contour a suivre 4- Définir la « technologie

et les « liaisons »

5- Paramétrer le
« contrble des
mouvements » »

Géométrie
- |
Indi I'ogfgine| Mac 1 (1- Position) - A :
( ) & Geomete
| ‘= - Ef] Outil
- Niveaux
Afficher &) Technologie
1§ Cortréle des mouven
- dp Paramétres suppléme
BTS < >
CPRP
Jean Moulin

Lycée Béziers

\

4-&me axe
() Sur le diamétre (@) De face
Type de coordonnées : | Cartésiennes v

Flan : %C V
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Percage axial

1- Choisir le percage dans
le menu Fraisage 2.5D

4- Définir 'outil et
s’assurer que son axe est
de direction Z

o

@ | @ & =) @ (@
Poche | Pergage | Filetage 3 Contournage Rainurage Rainu
la fraise 3D en

; I .. .
) | Proje Percage grations FAO ‘ Fraisage 2.5D |TZ

4 Percage

YT H Y T

2- Choisir « Plan »

Géométrie
Indiguer l'origine | Macll (1- Position) ~

2 s
‘e Plan |

4déme axe

Afficher

Modifier la géoméume

Maodifier

'Position e —
T )
ho. T p—

é Mounting
Ly

@—m -JI 3 b T W[

Position de l'ori

Angle additionnel: D dx:

6- Paramétrer le
« controble des
mouvements » »

5- Définir les « niveaux »

Miveaux d'usin

3- Indiquer les percages a réaliser

Défini par utilisateur N>~

Plan sup. opération I:| Delte

Gepmétrie

Indigyer 'origine| Mac 1 (1- Position)

Profondeur percage I:| Delte

hd

v |

=

Afficher
BTS Modifier la géométrie
CPRP o
Jean Moulin S

Lycée Béziers

IE 4-dme axe \

() Sur le diamétre (@) De face

Type de coordonnées : | Polaires w

Plan : %C
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Percage radial

3bis- Choisir « Sélectionner
CAO » puis choisir un percage
puis « Reprendre »

- 8 oo ]
@ o & © aw O

Poche | Pergage | Filetage 3 Contournage Rainurage Rainu

1- Choisir le percage dans
le menu Fraisage 2.5D

la fraise 3D en Liste de sélection -
: E— _ (® 90.000 grad Z-7.500 6- Parameétrer le
Proje Percage Srations FAO ‘ Fraisage 2.5D ﬁ (® -0.000 grad z-7.500 ; AI d
«wcontrole des

4Percage B @B -T -9 - S -

fpe . mouvements » »
2- Choisir « 42Me axe » 4- Définir l'outil et
s’assurer que son axe est g ime e \
Géométrie . .
X - " de dlreCtlon X () sur le diamétre (@) De face
Indiquer I'origine |Mac 1 (1- Position) -

Type de coordonnées @ | Polaires A

)
EIC\ ] P - - V
Afficher \DIEn L Montage <<
. %rﬁaxe T —=
Lay

S

Maodifier la géoméume

Ll||

-

. — . Lk
3- Indiquer les percages a réaliser

Gepmétrie

5- Définir les « niveaux »

Indigyer l'origine| Mac 1 (1- Position)

hd | v| Niveaux d'usinage

Afficher
Défini par utilisateur

BTS Modifier la géométrie s I d c A M
CPRP . " Modifier | Flan sup, opération | |lﬁ | & o I
|
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Fraisage radial autour de Z

1- Choisir « contournage »
(par exemple) dans le 3- Définir l'outil et

menu Fraisage 2.5D s’assurer que son axe est

L de direction X
= @ & & = ) [

¢+ | Contournage | Poche Pergage Filetage & Contournage Rainurage Rair

[:} la fraise 3D £ :
I = - - i
LDWC ontournage 2t FAO | Opérations FAO | Fraisage 2.5D ( = "‘“.

( Montage <<
Contoumage P S ZPEZE-T-¢- S P,

B —_

, Ll||

2- Choisir le contour a suivre

D
GEométrie

Indiquer 'origfne| Mac 1 (1- Position)

[% | ][ 4- Définir la « technologie
Afficher et les « liaisons »

5- Paramétrer le
« contrble des
mouvements » »

l
2bis- Choisir « Enveloppée » Z &P Géométrfe \

- B Outil
- MNiveaux
& Modifier géométrie ¢ é Technoloai
- @ €CIno ogie (@) Sur le diamétre () De face
N I(—_)l Corttsle des mouven Type de coordonnées
- dp Paramétres suppléme|

4-gme axe

Nom

* | Polaires w
Contour3

Configuration

Défaut

Type de géométrie

BTS O Plane
CPRP (@ Enveloppée < >
Jean Moulin
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Fraisage radial direction Z

1- Choisir « contournage »

(par exemple) dans le 3- Définir l'outil et
menu Fraisage 2.5D s‘assurer que son axe est

irection X
@/ﬂ_@‘ . o de directio

¢+ | Contournage | Poche Pergage Filetage & Contournage Rainurage Rair
D\} la fraise D €
— - .

Contournage  *LFAO | Opérations FAO | Fraisage 2.5D ( (fMontage o
Contoumage P S ZPEZE-T-¢- S "":..___ —
ounting
2- Choisir le contour a suivre . “| ¥
Géométrie
iquer Topfing] | Mac 1 (1- Position) | 5- Paramétrer le
| = 4- Définir la « technologie « contréle des
Affcher et les « liaisons » mouvements » »
|
2bis- Choisir « Enveloppée » Z - Geometle \
Outil
o . . Niveaux 4-8Bme axe

& Modifier géométrie ¢ § Technologie @S S OD i
b4 ﬁ ur le diametre e Tace

Nom ~ I(—_)l Contfrale des mouvern Type de coordonnées : |Polaires o
| Contours | - dp Paramétres suppléme

Configuration ~
Défaut v

Type de géométrie ~

BTS O Plane

CPRP ‘ ’ @ enveloppee < > &. s o I I d cA M
Jean Moulin Iz N =
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Tester

N1216 (T6 DIAM 4.5 )
N1220 (PERGAGE AXIAL)
N1236 Te6 De6 M6

N1248 M58

N1250 M65

N1266 G94 F300

N1276 M3 S3500

N129@ Ge X21.5 725 (210
N1368 G81 Z-34.352 F300
N131@ G@ C33e

N13280 (9@

N133@ GSe

N1348 M58

N1358 M65

N1376 GB G52 X@ 70
N1380 G92 S2560

N1398 M@5
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