Tuto : Programmer une butée
positionnée sur la tourelle

BTS 3
CPRP &' s 0 I u d CA M
Jliinagilgsulin - iMachining — The Revolution in CAM!




Créer un programme SolidCAM

 Pour programmer la mise en place devant la piece
d’'une butée positionnée sur la tourelle on propose
de créer un bloc « MCO » dans SolidCAM.

 Un bloc pré-programmé permet aisement de créer le
code ISO nécessaire a la mise en place de la butée.
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Nom Type Valeur
Activer M01 a chaqu... LOGICAL Non
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Insérer une commande butée (1/2)

El§) ' aDie 0 oums

(cette étape permet de placer le bloc en début de
programme)

1- Cliquer sur « Mise en position » : il apparait en bleu
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Insérer une commande machine (2/2)

1- Emplacement de la butée sur la
tourelle

2- Position de la butée sur I'axe X par
rapport a l'origine programme

3- Position de la butée sur I'axe X par
rapport a l'origine programme

Résultat apres codage (Exemple NUM)

— N70 Z2.
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ropriétés

| Nom N

| Outil Butee
Mouvement X
Mouvement Z

Emplacement
Tourelle \ Message
Tourelle \ Mouvement \... |
Tourelle \ Mouvement \...

N1@ G9@ G40 G380
N20 GO G52 X@ Z-100.

N3@ M5 M9
N4@ G92 S3000

(BUTEE AVANT)
NS@ T8 D8 M6
NGO GO X1.

| Arrét programmé

N3 MO —
N4 G@ G52 Xe. Z-100.

50 Tel D1 M6

160 G97 S1000 M4
70 GO X48. Z5.
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