
Tuto : Programmer une butée 
positionnée sur la tourelle



Créer un programme SolidCAM
• Pour programmer la mise en place devant la pièce 

d’une butée positionnée sur la tourelle on propose 
de créer un bloc « MCO » dans SolidCAM.

• Un bloc pré-programmé permet aisément de créer le 
code ISO nécessaire à la mise en place de la butée.



Créer un programme SolidCam
1. Ouvrir SolidCAM
2. Définir la machine
3. Définir l’origine programme
4. Définir le brut
5. Définir la pièce usinée
6. Valider



Insérer une commande butée (1/2)

2- Cliquer sur MCO

3- Choisir « Utilisation 
Butée »

1- Cliquer sur « Mise en position » : il apparait en bleu 
(cette étape permet de placer le bloc en début de 
programme)

4- Renseigner les trois champs (voir 
page suivante)

5- Valider la commande



Insérer une commande machine (2/2)
1- Emplacement de la butée sur la 
tourelle

2- Position de la butée sur l’axe X par 
rapport à l’origine programme

3- Position de la butée sur l’axe X par 
rapport à l’origine programme

Résultat après codage (Exemple NUM) Arrêt programmé



Tester !
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