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Programmer des chanfreins

e Le plus souvent, la programmation des chanfreins est
réalisée grace a des fonctionnalités spécifiques de
I'opération de contournage.

e || est indispensable de bien prendre en compte les
particularités de ce type d’opération...




Insérer 'opération de contournage

e Pour réaliser le chanfrein supérieur, on utilise une
opération de contournage.
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Définir de la géomeétrie

e || est préférable de sélectionner un profil qui
correspond a la dimension avant chanfrein
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Définition de l'outil (1/2)

e Suivant l'outil utilisé, choisir une fraise a chanfreiner ou
une fraise conique (voir page suivante)
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M Dimensions | Données| iData| | Porte outil| || Outil de formes | Lubrification| Outils pr| 4
Paramétres de I'outil

Mm @  Diamétre (D): 10 | f L AD
Pouc.O Angle de cdne (A): Xe | (90 | P
Diamétre de queue (AD): 10 | ‘
. ¥
Longueur TL
Mm @  Total (TL): 60 | OHL SL
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Coupe (CL): | 10 < >
Longueur H : [ 100 ? 9 - . 9
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Définition de l'outil (2/2)

Fraisage "
Fraise cylindrique Fraise torique Fraise hemispherique [ ChIOiX
o e —(-— —-—2d fraise
ha E /1‘ conique
Fraisa § su‘mr Fraise & queve d'aronde Fraise conique ..
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Définition des niveaux

e On définit le plan supérieur et la profondeur du chanfrein

(cette profondeur correspond a la position souhaitée du profil
défini plus haut).
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Définition de la technologie (1/2)

& Opération de contournage ? X
Technologie Nom de I'opération Template
Contournage | F_Contour v | o @ i} E ‘D
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il
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iveaux st o :
= ITe ; SO il - Surépaisseur de paroi : 0
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. . s en Z égal
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[] ébauche
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Finition _ ‘
Type de profondeur Nombre de finitions : | 1 '
. |
/ S - Edension de profil: |0 |
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g - Direction de coupe = -
D6f| nir Combiner la finition de la paroi et du fond
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Type de coin extérieur : Rayonné v
[]Passes latérales
Décalage 0
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I : i rect
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Définition de la technologie (1/2)

 On définit le diametre de l'outil qui usinera le profil
souhaité

#& Opération de contournage ? X
Technologie Nom de l'opération Template
Contournage F_Contour v| (== l o ‘. '[}
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Choisi_r le diamétre_
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Visualiser I'usinage

e Réaliser une « simulation solide » vérifier en particulier la
position en Z de 'outil. Corriger éventuellement et
vérifier les approches et retraits.

Veérifier la position
de I'outil !
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Jauges outils et corrections

e Lesjauges de longueur des outils se font toujours sur le
bout de l'outil (il n’y a pas de correction de rayon sur ces
opérations => la jauge de rayon est donc inutile)

.

e Apres mesure du chanfrein la correction éventuelle
se fait sur la longueur de l'outil !
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Pour aller plus loin...

e Chanfreins de hauteurs en Z différentes
— On peut réaliser plusieurs opérations (une par niveau en Z)
— Utiliser 'opération « Détection de chanfrein »

o & & & a a = ey 27 % Z %

3 Contournage Poche Percage Filetage 3 Contournage Rainurage Rainurage Surface Opérations Détection Détection Détd<jon As
la fraise 3D enT translatée prédéfinies de pergage de poche de charifrein
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Pour aller plus loin...

e Chanfrein 3D

— La-Mmise en ceuvre est tres proche de la procédure donnée
ci-dessus. Choisir « Contournage 3D »
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Tester
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