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Contournage finition PCLN-L / CNMG 2 220 ... 0.1 ... ...
Contournage ébauche PCLN-L / CNMG 2 220 ... 0.2 ... 2

Désignation Outils Position Vc n f/fz Vf ap

Isostatisme :
Posage: 
Serrage en mandrin 3 mors durs
Butée avant escamotable
...

Ensemble : Amortisseur DELCAM

Pièce : Tête

Quantité : ...
Machine : TCN

Réalisé par : ...

Le : 26/11/2018

Version : ...
Prog CN n° : ...Prévisionnel
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Produit d'éducation SOLIDWORKS – A titre éducatif uniquement.
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