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Contournage C4 Fraise 2 tailles Ø12 Z3 carbure 5 75 2000 0.06 360 2
Alésage trou C3 Alésoir Ø10H9 4 25 800 480
Perçage trou C3 Foret Ø9.8 ARS 3 60 2000 0.1
Pointage trou C3 Foret à pointer Ø10 ARS 2 2000 0.05
Contournage C2 Fraise 2tailles Ø20 Z3 carbure 1 90 1400 0.1 420 2
Contournage C1 Fraise 2tailles  Ø20 Z3 carbure 1 90 1400 0.1 420 2

Désignation Outils Position Vc n f/fz Vf ap

Isostatisme :
Appui plan sur F1
Centrage court sur F2...
...
...

Ensemble : Amortisseur DELCAM

Pièce : Tête

Quantité : ...
Machine : CUH
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