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perçage B

Perçage C

perçage H

Fraise RS Z3 Ø20 1 80 ... 0.1 ... 7
2 Taraudage en H Taraud Ø05 9 500 ... 0.8 ... 1
2 Percage en H Foret Ø4.2 8 1500 ... 0.05 ... ...
2 Pointage en H foret a pointer Ø06 5 1500 ... 0.1 ... ...
2 Fraisage en G Fraise carbure Ø08 4 1500 ... 0.1 ... 2
2 perçage en G foret Ø07 7 80 ... 0.05 ... ...
2 pointage en G foret a pointer  Ø06 5 1500 ... 0.1 ... ...
perçcage en C foret carbure Ø6.2 6 1500 ... 0.05 ... ...
Pointage en C foret a pointer Ø06 5 1500 ... 0.1 ... ...
Contournage F Fraise carbure Ø08 4 1500 ... 0.1 ... 2
Enlevement de matière Fraise RS Z3 Ø20 80 ... 0.1 ... 3
Contournage E Fraise RS Z3 Ø20

1
80 ... 0.1 ... 2

rainurage Fraise Carbure Z3 Ø06 3 1500 ... 0.1 ... 2

Surfacage A Fraise RS Z3 Ø20 1 80

Dressage 0.1Fraise RS Z3Ø20

3

Désignation Outils Position Vc n f/fz Vf ap

Ensemble : ...

Pièce : Collier de directi 

Quantité : ...
Machine : HASS

Réalisé par : Boujaada Jalbaud

Le : 10/01/2019

Version : ...
Prog CN n° : ...Prévisionnel

CONTRAT DE

PHASE 10
BTS CPRP

Lycée Jean Moulin
Béziers

V1.0c

Perçage B Fraise RS Z3 Ø20
Finition perçage en B Fraise Carbure Z3 Ø16

1 80
0.1

3
2 1500

0.1

1 80
0.1

3

1

Surfacage en D

Produit d'éducation SOLIDWORKS – A titre éducatif uniquement.
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