C

-
|

l/ |

|

I
I

Il
|

1 | 2
;‘o “
= L_|// 0,01 A
| ' Rz 32 |
A
| | 5
_ - 10
|/|
| | N
Il =
1
= |
S N 1
o .
| Rz 372
|

* Beide Pleuel eines Motors gemeinsam in einer Aufspannung bearbeiten.

Paarweise Abweichung max. 0,01mm.

* Machine each pair of rods joint together in one setting
Deviation within one pair: max 0,01mm.
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Urheberschutz nach DIN34 © ve//ingenieure
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung
ihres Inhaltes nicht gestatfef, soweit nicht ausdricklich zugestanden
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte fiir den Fall der
Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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DIN1SO 2768 fH Maﬁs’rgb 11 Gewicht
STO5G-CNC MaFerial
AlZnMgCu0,5 / AlZnMgCu1,5
Datum Name Benennung
Bearb.|20.11.2008 |Eckl e
Gepr_ [912009_J5V Verdrangerpleuel
Norm , ,
Displacer Pisfon Rod
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