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Introduction:
Le travail demandé est a réaliser sur la totalité des deux séance de TP, nécessaires pour produire

une étude correcte et compléte.
Sauvegarde du travail:

Conception de processus

Créer dans Z:\ un dossier que vous nommerez: votre_nom pince robot
Dans ce dossier, copier I'ensemble du dossier "corps de pince" ou figurent les fichiers et dossiers

suivants:

Mise en situation :
Le groupe DESTACO qui propose une large gamme de matériel péri-robotique :

Tout appareil doté en bout de bras de robot tel que :

Préhension

K

L=

ACTIVITE
ACTIVITE 2
ACTIVITE 3
ACTIVITES
ACTIVITE 5
ACTIVITES

@ dessin def corps de pince complement cotation. pdf

c@ dessin def corps de pince.pdf

B4 sujet corps de pince.docx

Ebavurage et parachévement
Equipement spécifique de machine outil

Serrage
Soudage

Détection par codage

Le produit étudié « pince de robot » :

L’étude porte sur le cdrps PORTE PINCE

Avec serrage paralléle,

COME TOGETHER

THE BEST HAVE

AEROSPACE
APPLICATIONS

APPLIANCE ~ MEDICAL
APPLICATIONS APPLICATIONS

angulaire

ou

[

serrage 180°

Porte pince
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Activité 1:
Réaliser I'APEF du corps de porte pince dans Solidworks sous la forme d'un assemblage.
Sauvegarder |'assemblage APEF dans le dossier ACTIVITE 1 puis fermer I'assemblage de Solidworks
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Activité 2
Réaliser I'assemblage de I'environnement d'usinage de la phase 10

Au préalable, copier dans le dossier ACTIVITE 2 I'ensemble des fichiers contenus dans le dossier ACTIVITE 1 qui
se rajouteront aux fichiers suivants:

% mandrin TELSLOPRT
§ mors dowx TEIL.SLDPRT
W zemelle mors TBLsldprt

Sauvegarder |'assemblage dans le dossier ACTIVITE 2 puis fermer I'assemblage de Solidworks

@ ﬂ Assemblage ph10 (Default<Default_Display State-1=) 2
' Histary
Sensors
4 Annotations

|ﬂ Face ﬂ
|i| Dessus ﬂ
|ﬂ Droite |1

L Crigine
4 {% ﬂ' {f) mandrin TBl<1>-»7 (Défaut= < Deéfaut> _Ftat d'affichage 1=)
4 {% ﬂ' semelle mors TBl<1»-»7 (Défaut< < Défaut>_Etat d'affichage 1>)
4 ﬂ% ﬂ' semelle mors TBl«2»->7 (Défaut< <« Défaut>_Etat d'affichage 1>)
4 % ﬂ' semelle mors TBl«<3»->7 (Défaut< <« Defaut>_Etat d'affichage 1=)
4 % ? mors doux TBl< 1> (Default< <Default>_Display State 1)
4 % ? mors doux TBl<2> (Default< <Default>_Display State 1)
4 % ﬂ' mors doux TBl<3» (Default<<Default>_Display State 1)
4 @ ﬂ' (-) apef porte pince<1=> (Default<Default_Display State-1=)
7 @@ Contraintes
{\ Parallélel (semelle mors TBl<2>,mors doux TBl<1>)
A Coincidentel (semelle mors TBl<2=>, mors doux TBl<1>)
/ﬂ Coincidented (semelle mors TBl<2> mors doux TBl<1>)
A Coincidente3 (semelle mors TBI<2=>, mors doux TBI<1>)
% Paralleled (semelle mors TBI<1=,mors doux TBI<2>)
/K Coincidented (semelle mors TBI< 1> mors doux TBl<2>)
/'{ Coincidente3 (semelle mors TBl<1>,mors doux TBl<2>)

/( Coincidenteb (semelle mors TBI<1> mors doux TBl<2>)
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Activité 3
A partir du montage ph10, réaliser dans SolidCAM l|'usinage de la phase 10

Au préalable, copier dans le dossier ACTIVITE 3 I'ensemble des fichiers contenus dans le dossier ACTIVITE 2.
puis ouvrir I'assemblage a partir du dossier ACTIVITE 3

Trés important: a la fin de votre travail dans SolidCam, quitter en cliquant sur:

b’ 69 D Mouveau -~

A propos | Parcourir les @ Chuwrir
de pigces FAC
solidCAM récentes E Fermer

BElel@ &

=-dff) (ASSEMBLAGE PH10)
: Machine (MT-XZC_Rosilio_Num’

h Données de la piece de tournage : ASSEMBLAGE PH10

Machine CM Réglages c
@3 Gestionnaire dorigines MT-XZC_Roslio_Num 1060 v RE
T R
Piéce brute
@ Pigce finie e

e (% matizre restante

[]  origine [[] Pigce brute ]
% Réglage

Muméros de programme

Table d'outils Canaux Muméros de programme  Mumérc
...... E Processus dusinage Numéros de programme 1
<

Options de la machine
[JFenétre volants

MNom Type Valeur
Activer M01a chag.., LOGICAL Mon
Supprimer dégagem... LOGICAL Mon

Enregistrer et fermer !
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Activité 4
Réaliser I'assemblage de I'environnement d'usinage de la phase 30.
Au préalable, copier dans le dossier ACTIVITE 4 I'ensemble des fichiers contenus dans le dossier ACTIVITE 1 qui
se rajouteront aux fichiers suivants:
@ Cale d'appui plan ph30.5LDPRT
¥ Douille de centrage NLM.SLDPRT
# Mandrin sur table CUV.SLDPRT
¥ Mars de mandrin CUV.SLDPRT
% plaque de base NLM.SLDPRT

Sauvegarder |'assemblage dans le dossier ACTIVITE 4 puis fermer I'assemblage de Solidworks

@ ? assemblage ph30 (Default<Default_Displa ™
» History
Sensors
L4 Annotations
[I] Face
[I:] Dessus
[:I:] Droite
I_. Origine
L4 % ? (f) plaque de base NLM<1> (Default<-
L4 % ? Mandrin sur table CUV<1> (Default< <
4 % ? (-) Douille de centrage NLM< 1> (Defa
4 % ? (-) Douille de centrage NLM=2> (Defa
L4 % ? Mors de mandrin CUV<1> (Default<<
L4 % ? Mors de mandrin CUV<2» (Default<<
4 % ? Mors de mandrin CUV<3> (Default<<
4 % ? (-) Cale d'appui plan ph30<1> (Defaul
L4 % ? corps de pince ph30=1> (Default<<De
- @@ Contraintes
\\ Parallélel (plague de base NLM<1>,M
\\ Parallele? (plague de base NLM<1>,M
@ Coaxialel (plague de base NLM<1> M
\\ Paralléle3 (Mandrin sur table CUV<1>,
@ Coaxialed (Mandrin sur table CUV<1>,
/{\ Coincidentel (Mandrin sur table CUV-
\\ Paralléled (Mandrin sur table CUV<1>,
© Coaxialed (Mandrin sur table CUV<1>,
/(\ Coincidente2 (Mandrin sur table CUY<
A Coincidente3 (plague de base NLM<1:
A Coincidente (Mandrin sur table CUV<
/(\ Coincidentet (Mandrin sur table CUY<
\\ Paralléle? (Mandrin sur table CUV<1>,
/( Coincidented (Mandrin sur table CUY«<
/(\ Coincidented (Mandrin sur table CUV<
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Activité 5

Conception de processus

A partir du montage ph30, réaliser dans SolidCAM ['usinage de la phase 30.
Au préalable, copier dans le dossier ACTIVITE 5 I'ensemble des fichiers contenus dans le dossier ACTIVITE 4

puis ouvrir I'assemblage a partir du dossier ACTIVITE 5

Trés important: a la fin de votre travail dans SolidCam, quitter en cliquant sur:

@ D Mouveau -

A propos | Parcowurir les @ Chavrir

Fermer

tiel

32

—

l¢]0.1 cz|A}J_

La rainure en Té est obtenue par des fraise de type "woodruff":

Porte pince

réalisée en deux opérations: ébauche et finition (voir extrait de catalogue page suivante pour le choix des

outils)

65 Gestionnaire d'origines
@ Pigce brute
@ Pigce finie
% | (@ maticre restante
! % Réglage
! @ Table d'outils
EI Processus d'usinage

Machine CN Réglages de
Rosilio_Fagor_8055()_3% - RéC
Définir

|:| Origine |:| Pice brut

Muméros de programme

Canaux Muméros de programme  Mumeéro:
MNuméros de programme 1000
<

Données iMachining

Données machine :
Données materiau :

Utiliser le matériau SolidWorks
Miveau dusinage : 3

Editer les données iMachining

Options de la machine
[]Fenétre volante

MNom Type Valeur
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WSEamat| Fraises Woodruff hautes performances en carbure monobloc

Coupe périphérique, denture alternée, Faces latérales a dépouille ne risquant pas de coincer dans la
piéce a usiner.

) %
Réf. 38,510; 45,5<10 - Avec brise-copeaux - type NF. 7
Remarque(s): Pour le fraisage de rainures de clavettes-disques suivant DIN 6888 ou de petites 90
rainures. 208025
Rainures pleines: f, pour a,=0,25xD.
Alu Alu  Fonte INOX  INOX. Ti  Graphite  Uni
:ﬂlfr:;i‘c]m! v de e (XX XX |E | XL P
< . YRR 21005 <S00N <7SON | <300N <TI00N <MK <5SHAC <6OHRC <6SHRC <67HRC <70HAC <900N >9000 >B50N Composte
Code 150 N N N P P P P P H H H H H N
208025 70 67 65 63 60 40 [ ]
@xlargeur h11xe8 == Nombre de dents Z Pour cla- a0
D.xb - 20 8025 vettes-disques y *
DIN 6888 i
Fraise Woodruff carbure monobloc L.,
mm - Tamn mm mm mm
10,5%2 228, 6 2,0x3,7 4 50
10,5%3 247 - 6 3,0x3,7 42 50
13,5%2 308,— 8 2,0x5,0 46 56
13,5%3 328, 8 3,0x5,0 46 56
13,5%4 346, 8 4,0x5,0 46 56
16,543 353,- 10 3.06,5 46 56
16,5%4 374,— 10 4,0x6,5 46 56
359,~ 10 3,0x7,5 56 63
383, 10 4,075 56 63
448,— 10 4,0x9,0 6 63
25,55 510, 10 5,0x10,0 7.5 63
28,55 580,— 10 5,0x11,0 85 63
. e | o an A or T
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Activité 6
Produire la feuille de calcul de cotes fabriqués a partir de la trame "simu CF corps porte pince.xlsx"

PIECE: CHAPEAU | 3;?@#‘; SIMULATION D'USINAGE DIRECTION ETUDIEE : Z
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Réalizer le croquis

Huméroter les surfaces

Entrer les condiions BE

Entrer les condiions BM

Indiguer en quelles phases sont
uzinées les =urfares

Indiquer les phases pour lesguelles

le= murfaces sont des hitées
Creer les

Calculer les CF
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