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	Les cotes de fabrication
	




Pièce : Cale pompe



Remarques :
· La  cotation ci-dessous est partielle pour l’étude des cotes de fabrications suivant la direction Z
· La pièce est usinée à partir d’une barre ronde étirée 80mm
· Pour la cote BE de 13.8    l’ IT = 3mm. Cet IT résulte d’un calcul prenant en compte l’angle du cône de 15,27° et de la tolérance de forme généralisée :  
· 

Travail demandé :
· Compléter et remplir à la main, les feuilles « simulation » et « faisabilité »
· Ouvrir l’applicatif Excel : « simu Cf cale pompe.xls » et saisir et compléter les deux onglets : « simulation » et « faisabilité » .
· Remplir les deux feuilles à partir des résultats calculés.


Repérage des surfaces :


Gamme d’usinage :
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