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Support 2022
• Dispositif de remplissage répondant au cahier 

des charges 2020 de la FIM (Fédération 
Internationale Motocycliste )



Support 2022

• Contexte de l’étude
• Partenariat industriel
• Solution technique de verrouillage 

mécanique protégée par un brevet



Support 2022



Les conditions de mises en œuvre

• Nombre de système : 1 (Dispositif de remplissage)

• Nombre de pièces concernées :       18
• Nombre d’étudiants (initiaux) :        12
• Nombre d’étudiants (Alternances):  6



• 1 CUH 4 axes 
• 1 CUV 4 axes
• 4 CUV 3 axes
• 1 TCN 3 axes
• 5 TCN 2 axes

• Laboratoire de métrologie : 2 MMT…
• Solution CAO FAO : SolidWorks-Solidcam

Les conditions de mises en œuvre



Les conditions de mises en œuvre



Dispositif de remplissage



Problèmes spécifiques à cet ensemble
Contraintes Conséquences sur la 

conception des pièces
Conséquence sur la 

réalisation des pièces

Grande fiabilité du 
fonctionnement

- Tolérances exigeantes : 
nombreux ajustements et 
tolérances géométriques

- Usinages à la limite de la 
capabilité des machines et 
des outils

Etanchéité parfaite

- Nombreuses gorges précises 
et aux profils complexes
- Etats de surface très soignés

- Choix d’outils et de 
conditions de coupe
- Expérimentations 
nombreuses nécessaires

Poids de l’ensemble réduit - Pièces aux parois fines - Prises de pièces délicates
- Déformations / vibrations

Produit « haut de gamme »
- Aspect des pièces soigné
- Nombreux congés et 
arrondis

- Etats de surface soignés, pas 
de rayure
- Réalisation de surfaces 
complexes 



Partie 1: Conduite de projets



Corps VF
• Nombre d’étudiants : 2

Candidat A Candidat B

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Corps VF
• Problématiques spécifiques à chaque candidat :



Corps VF
• Problématiques spécifiques à chaque candidat :



Corps VF
• Tâches demandées :



Embout 24H
• Nombre d’étudiants : 1

Candidat A

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Fût haut
• Nombre d’étudiants : 2

Candidat A Candidat B

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Fût bas
• Nombre d’étudiants : 2

Candidat A Candidat B

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Support ressort VM
• Nombre d’étudiants : 2

Candidat A Candidat B

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Support VM
• Nombre d’étudiant : 1

Candidat A

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Support VF
• Nombre d’étudiant : 1

Candidat A

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Bouchon VF
• Nombre d’étudiants : 1

Candidat A

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Bouchon VF sup
• Nombre d’étudiants : 2

Candidat A Candidat B

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Bouchon VF inf
• Nombre d’étudiants : 2

Candidat A Candidat B

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Corps guide 2023
• Nombre d’étudiant : 2

Candidat A Candidat B

Matériau : Alliage d'aluminium EN AW 7075



Partie 2: Soutenances de projets



C1
3 Proposer des 

améliorations technico-
économiques et 
environnementales d’un 
processus de réalisation

C1
4 Planifier une 

réalisation

Cb
17 Définir un plan de 

surveillance de la 
production d’une 
pièce

Partie 2
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Et pour les plus forts !
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C1
3 Proposer des 

améliorations technico-
économiques et 
environnementales d’un 
processus de réalisation

C1
4 Planifier une réalisation

Cb
17

Définir un plan de 
surveillance de la 
production d’une pièce
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https://cprp.sti-beziers.fr/planning-atelier



C14- Planifier une réalisation
Jalonnement au plus tôt  / Jalonnement au plus tard / Chevauchements / 
Fractionnement du lot / Date prévisionnel de livraison de vingt ensembles… 



C1
3 Proposer des 

améliorations technico-
économiques et 
environnementales d’un 
processus de réalisation

C1
4 Planifier une 

réalisation

Cb
17

Définir un plan de surveillance 
de la production d’une pièce

Partie 2

https://cprp.sti-beziers.fr/epreuves-e5-
ressources



Cb17 –Plan de surveillance de la production d’une pièce

Cb17.1 Identifier le type de contrôle (de réception, de qualification, de suivi, de début de série …)

Cb17.2  et Cb 17.3 Identifier et expliciter des spécifications critiques

Cb17.4 Définir un protocole de surveillance

Moyen de 
contrôle

Traçabilité



Cb17 –Plan de surveillance de la production d’une pièce

Cb17.1 Identifier le type de contrôle (de réception, de qualification, de suivi, de début de série …)

Cb17.2  et Cb 17.3 Identifier et expliciter des spécifications critiques

Cb17.4 Définir un protocole de surveillance

Procédure de 
contrôle

Traçabilité



Planning 1/2
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