
IMachining - Présentation



Principe (1/2)
• IMachining ™ de SolidCAM permet de produire 

des programmes pour fraisage grâce à une 
technologie spécifique qui calcule 
automatiquement :
– les trajectoires d’outils

– les conditions de coupe

En fonction :En fonction :

– de l’outil (géométrie et matériau)

– du matériau de la pièce

– de la géométrie à usiner

– de la machine



Principe (2/2)

• IMachining ™ génère des trajectoires 

complexes qui permettent :

– de conserver des efforts de coupe constants

– de maîtriser l’échauffement de l’outil

– de prendre des profondeur de passe très – de prendre des profondeur de passe très 

importantes avec une section de copeau 

constante



Avantages

• Les avantages de la technologie IMachining ™ 

sont :

– temps de coupe fortement diminués

– temps de création FAO diminué

– conditions de coupe calculées automatiquement– conditions de coupe calculées automatiquement

– durée de vie des outils augmentées

– diminution du nombre d’outils nécessaires



Exemple – support latéral



Exemple – Conception classique du 

programme



Exemple – Conception classique du 

programme

Temps de cycle:

25 min et 9 secondes



Exemple – IMachining

• Définition de la machine

– Relever les caractéristiques



Exemple – IMachining

• Définition de la machine

– Renseigner Solidcam



Exemple – IMachining

• Définition de la matière pièce

– Relever les caractéristiques



Exemple – IMachining

• Définition de la matière pièce

– Correspondance: dureté Brinell (HB) 

en dureté Rockwell (HRB)



Exemple – IMachining

• Définition de la matière pièce

– Renseigner SolidCam



Exemple – IMachining

• Définition des conditions 

– Géométrie

– Hauteur de coupe

– Degré d’agressivité



Exemple – IMachining

• Définition des conditions 

Temps de cycle:

6 min et 2 secondes



Conclusion – IMachining

•Variation de l’angle d’engagement radial

•Des trajectoire en spirales adaptatives

Des vitesses d’avances variables

Cette technologie est le résultat de récentes 

recherches concernant la génération de parcours 

d’outil s’adaptant à la géométrie de la pièce avec: 

•Des vitesses d’avances variables

•Dans notre exemple: une réduction du 

temps d’usinage de plus de 75%


