
Planning atelier
Travail demandé:

Pièces n° phase croquis Désignations machines Préparation usinage/pièce

PH05 Débit Scie à ruban 30 4

PH10 Tournage TBI 450 90 25

PH20 Tournage TBI 450 C 30 10

PH30 Fraisage B640 FAGOR 45 18

PH05 Débit Scie à ruban 30 4

PH10 Tournage TBI 450 C 90 20

PH20 Tournage TBI 450 C 90 30

PH05 Débit Scie à ruban 30 4

PH10 Tournage Somab 350 60 25

PH20 Tournage Somab 350 45 20

PH30 Fraisage UGV 60 35

PH40 Fraisage B500 45 18

PH50 Fraisage CUH 90 18

PH05 Débit Scie à ruban 30 4

PH10 Fraisage UGV 60 40

PH20 Fraisage CUH 45 35

PH30 Fraisage B500 90 17

A partir de l'application "ordo.xls", établir le planning d'atelier pour la production des huit 

pièces suivantes. Le placement des pièces doit permettre l'obtention d'une date de livraison 

de l'ensemble le plus tôt possible.
Temps en minutes

Flasque                    

Quantité:50

Manchon               

Quantité: 30

Porte pince          

Quantité 20

Bloc capteur      

Quantité: 40
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Pièces n° phase croquis Désignations machines Préparation usinage/pièce

PH05 Débit Scie à ruban 30 7

PH10 Fraisage B500 30 14

PH20 Fraisage B500 60 22

PH05 Débit Scie à ruban 30 6

PH10 Cubage B500 15 60

PH20 Fraisage Hass 60 22

PH30 Fraisage Hass 60 16

PH40 Fraisage UGV 30 12

PH50 Fraisage UGV 30 10

PH05 Débit Scie à ruban 30 6

PH10 Cubage B500 15 60

PH20 Fraisage Hass 60 17

PH30 Fraisage Hass 60 11

PH40 Fraisage UGV 30 12

PH05 Débit Scie à ruban 30 6

PH10 Tournage Pinacho 90 25

PH20 Fraisage Hass 60 8

PH30 Tournage TBI 450 90 24

Tige piston       

Quantité:20

Temps en minutes

Manivelle      

Quantité: 16

Refouloir      

Quantité:12

Tête de cylindre 

Quantité 12
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Annexes-Dessins de définitions
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