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Piece étudiée: Chapeau

CPRP ‘? ‘ ‘ Evaluation DocFab et cotation de fabrication

Série :
100 piéces par mois / deux ans

Matériau :
Alliage I'aluminium EN-AW-7022

Documents :

Dessins de définitions

Fichier Solidworks de la piéce

Fichier Solidworks de la phase 10

Fichier Solidworks de la phase 20

Fichier Solidcam phase 10

Fichier Solidcam phase 20

Feuille de calculs des cotes de fabrications
Tolérance générale ISO 2768

SNENENE N NENENEN

Logiciels :

v" Solidworks- Solidcam
Utilitaire:

v" docfab-V0.2b.swp

La piéce est obtenue en trois
» Phase 00 Débit
« Phase 10 Tournage
* Phase 20 Fraisage

phases:

Remarque: Le brut est débité dans une barre ronde laminée en

@70mm

TS1 CPRP

1-Chapeau.PDF
2-Chapeau.SLDPRT

3-phase 10.SLDPRT

4-phase 20.SLDPRT

5-Chapeau ph10.prz

6-Chapeau ph20.prz

7-simu CF chapeau.xIxs
8-Tolerance-generale iso2768.PDF

alliage d'aluminium 7022 de
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Conseil avant étude:

Ouvrir les fichiers Solidcam "chapeau ph10.prz"

observer la simulation d'usinage de chacune des  deux phases.

Partie 1
Travail demandé
Rédiger deux contrats de phases: Phase 10 et phase 20

Pour chague contrat de phase

» Disposer deux vues a l'échelle 1 dont une en coupe

» Placer les symboles de mises en positions  sur chaque vue

» Placer les axes machine et Op sur chaque vue

e Placer les cotes de fabrication axiales: voir simu CF chapeau.xIxs

* Placer les cotes de fabrication de diamétre : voir dessin de définition

* Renseigner les opérations d'usi nages, les outils employés
retrouver dans les fenétres d'outils et opérations

de la phase 20 \

gig Ta*ble doutils

[g Processus dusinage

@ Assistant pour le percage

@ Géométries

@ Bridage

= [

E@ Mise en position
EI@ Mac 1 (1- Position)

puis "chapeau ph20.prz",

lancer et

+ Tolérance générale.
et les conditions de coupes , a
des fichiers Solidcam de la phase 10 et
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Partie 2
Travail demandé
Compléter la feuille de calcul simu CF chapeau

e A partir du dessin de définition, renseigner les cote s BE (Bureau d'étude )
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* Renseigner les cotes de fabrication
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* Tracer les trois chaines de cotes en vous aidant de
I'onglet "GRAPHE BE & BM"

s graphes BE et BM situés dans
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